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1. Anwendungsbereich

Die in diesem Dokument enthaltenen Anweisungen
betreffen die Verarbeitung von dichten und leichten
(isolierenden) feuerfesten GieBmassen der Produktlinien
PCOCast und PCOFlow auf hydraulischer Bindung,
einschliefllich Produkte mit den Zementgehalten RC, MC,
LC und ULC sowie der Serien NxGel, SolCast, GelCast und
ISOCast.

Das Dokument enthalt Empfehlungen zur Lagerung, zum
Anmischen Verarbeitung
Gief3massen im Vibrationsverfahren. Es dient zugleich als
Leitfaden fur bewahrte Verfahrensweisen, die bei der
Applikation dieser Produkte anzuwenden sind.

sowie  zur feuerfester

Sofern fir ein Produkt individuelle
Verarbeitungsrichtlinien herausgegeben
wurden, haben diese gegenuber dem
vorliegenden Dokument Vorrang.

Bei Fragen oder Problemen bei der Applikation wenden
Sie sich bitte per E-Mail an das technische Team von PCO
unter: konsultacja@pco.pl
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2. Begriffserklarungen

Dichte feuerfeste Betone - Gief3massen mit einer
Rohdichte von in der Regel Uber 2,0 g/cm3. Sie sind auf
hohe Festigkeit Bestandigkeit
ausgelegt  und haufigsten  als
Verschleif3schicht der Ausmauerung eingesetzt.

Leichte (isolierende) feuerfeste Betone — Gief3massen mit
einer Rohdichte von in der Regel unter 1,5 g/cm3. Sie
werden hauptsachlich aufgrund ihrer warmedammenden
Eigenschaften  als  Hinterfullschicht
Verschleif3schicht oder — unter bestimmten Bedingungen
- als Verschleif3schicht selbst eingesetzt.

Anmachwasser - die dem Versatz zugegebene
Wassermenge, die zur Erzielung einer gie3fahigen Masse
erforderlich istdie dem  Versatz  zugegebene
Wassermenge, die zur Erzielung einer gief3fahigen Masse
erforderlich ist.

Bindemittel PCOSol - ein Zusatzstoff, der bei SolCast-
Systemen anstelle von Anmachwasser eingesetzt wird
und die Herstellung einer gie3fahigen feuerfesten Masse
ermaoglicht.

Schalung - eine temporare Konstruktion (in der Regel aus
Holz oder Stahl), in die der Frischbeton bis zum Erstarren

und mechanische
werden am

hinter  der
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und Erreichen der erforderlichen Festigkeit gegossen
wird.

3.Lagerung

3.1. Lagerort und Lagerbedingungen

Die Massen kdnnen in 25-kg-Papiersacken oder in Big-
Bags auf Paletten geliefert werden. Sie sind an einem
trockenen und gut beltfteten Ort zu lagern. Sofern die
Verpackungen zusatzlich mit Folie gesichert sind, ist eine
freie Luftzirkulation unter der Palette sicherzustellen, um
Feuchtigkeitskondensation im Inneren der
Verpackungen vorzubeugen. Eine Lagerung an Orten mit
erhodhter Luftfeuchtigkeit wird nicht empfohlen.

einer

Bei kurzfristiger Lagerung an Orten, die Niederschlagen
ausgesetzt sind, ist das Material vor Durchnéssung zu
schutzen, beispielsweise durch eine wasserdichte Plane
oder eine andere geeignete Abdeckung.

Die optimale Lagertemperatur betragt 10 °C bis 25 °C. Eine
Lagerung auBerhalb  dieses  Temperaturbereichs
ist zuldssig, jedoch sollte das Material vor
der Verarbeitung auf den empfohlenen
Temperaturbereich gebracht werden, um
ordnungsgemafle Verarbeitungsbedingungen zu
gewahrleisten - siehe Abschnitt 5.4.

Eine unsachgemafle Lagerung des
Materials kann dessen Eigenschaften
wahrend der Applikation oder des Betriebs
negativ beeinflussen.

3.2. Palettenstapelung

Das Stapeln von Paletten ist =zuldssig, sofern der
Untergrund sowie die Palettenoberflachen eben und
standsicher sind. Es wird nicht empfohlen, mehr als zwei
(2) Palettenlagen Ubereinander zu stapeln. Ebenso ist zu
vermeiden, dass Paletten mit dichten Feuerfestbetonen
auf Paletten mit Leichtbetonen gelagert werden.

1 Materialien gleicher Charge sollten in
der Reihenfolge ihres Eingangs
verbraucht werden, geméaf3 dem FIFO-
] Prinzip (First In - First Out).

3.3. Haltbarkeit

Die Haltbarkeit der GieBmassen ist im technischen
Datenblatt des Produkts angegeben und betragt in der
Regel 6 bis 24 Monate ab Herstellungsdatum. Dieses
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Datum befindet sich auf der Seitenwand des Sacks oder
auf dem Palettenetikett. Anzeichen
MaterialUberalterung kénnen eine verlangerte
Abbindezeit sowie eine verminderte Festigkeit sein. Die
Materialien sind vom éaltesten zum neuesten Bestand hin
zZu verbrauchen. Wurde  die Haltbarkeitsfrist
Uberschritten, ist das Material vor der Freigabe zur
Verwendung einer Prifung zu unterziehen. Es wird
empfohlen, die Verpackung
Verwendung zu 6ffnen.

einer

unmittelbar vor der

4.Schalung, Fugen,
Verankerungssysteme

4.1. Schalung

Die Schalung sollte aus nicht saugenden Materialien mit
hoher mechanischer Festigkeit bestehen. Am haufigsten
wird lackiertes Sperrholz mit einer Dicke von 18 mm oder
Stahlformen verwendet, die eine hohe Bestandigkeit
aufweisen und keine Feuchtigkeit aufnehmen. Vor dem
Gief3en ist die Schalungsoberflache zu reinigen und
gleichmafliig mit dinnen Schicht Schaldl
oder Trennmittel zu bestreichen, um die Entschalung
nach dem Abbinden zu
glatte  Ausmauerungsoberflache zu erzielen. Die
Schalkonstruktion muss dicht sein. Dies ist von
Bedeutung, da beim Vibrieren der Masse durch undichte
Stellen Wasser und Feinmaterial austreten kénnen, was zu
einer Schwachung des Materials fuhren kann.

einer

erleichtern und eine

4.2. Stahlverankerung

Bestimmte Elemente der feuerfesten Ausmauerung
erfordern den Einsatz einer Stahlverankerung. Diese wird
aus Ankern ausgeflhrt, die nach Stahlglte ausgewahlt
und an den tragenden Elementen der Tragerkonstruktion
befestigt werden, auf der die Ausmauerung aufgebracht
wird. Art, Anzahl und Anordnung der Anker sind auf das
verwendete Material, die Ausmauerungskonstruktion
sowie die Betriebsbedingungen abzustimmen. In jedem
Fall sind die Vorgaben des Ausmauerungsplaners zu
befolgen.
Vor der Applikation der GieBmasse wird eine
Qualitatsprifung der Ankerschwei3ndhte empfohlen,
beispielsweise durch einen Biegeversuch geméaf3 DIN EN
ISO 14555, Eine ordnungsgemaf3d  ausgeflhrte
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SchweiBnaht muss ein Biegen des Ankers um 60° und
seine  Ruckkehr in die Ausgangsposition ohne
Nahtschadigung erméglichen.

1
~D¢ Bei der Verwendung von Stahlankern
- -

~ wird der Einsatz von Dehnungskappen
— aus Kunststoff empfohlen.

-

4.3. Keramikverankerung

Keramicanker kénnen im Gegensatz zu Stahlankern bei
wesentlich hdheren Temperaturen eingesetzt werden und
sind daher geeignet  flr
hochstbelastete Bereiche der Ausmauerung.

besonders thermisch

Bei der Verwendung von Keramikankern  wird
empfohlen, eine Dehnungsfuge in Form
Bitumenfarbbeschichtung von ca. 2 mm Dicke
aufzubringen oder den Anker mit Keramikpapier gleicher
Dicke zu umwickeln. Dabei ist darauf zu achten, dass die
ursprungliche kammférmige Auf3engeometrie des Ankers
erhalten bleibt.

einer

5. Vorbereitung der
Verarbeitung

5.1. Personliche Schutzausriistung

Wahrend der Verarbeitung ist eine der Art der
Arbeiten und den Umgebungsbedingungen angepasste
persénliche Schutzausristung zu tragen. Insbesondere
sind Schutzbrille, Schutzhandschuhe, Atemschutzmaske

sowie Schutzkleidung zu verwenden.

5.2. Werkzeuge und Gerate

Mischbehalter,
sowie die

Alle  Werkzeuge, insbesondere der
Transportbehalter, Kellen,
Ruttlerkdépfe der Vibratoren, missen trocken und frei von

Verunreinigungen sein.

Schaufeln

Jegliche Verunreinigungen an den
Werkzeugen kénnen die Abbindezeit des
Betons oder dessen mechanische
Eigenschaften negativ beeinflussen.
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Vor Beginn der Verarbeitung ist die
Bedienungsanleitung der Geréate,
insbesondere der Mischer und Vibratoren,
sorgfaltig zu lesen.

5.3. Materialbedarf

Die Menge der Trockenmasse, die fur die Herstellung von
1 m® Ausmauerung bendtigt wird, ist im technischen
Datenblatt des Produkts angegeben. Bei der
Bedarfsplanung wird empfohlen, einen Zuschlag von ca.
5 % einzukalkulieren, um Verluste durch versehentliche
Beschadigung von Sacken, Verschutten beim Transport
sowie Materialreste in
auszugleichen. Bei schwierigen Arbeitsbedingungen oder
bei Applikationen, die in gréflerer Entfernung vom
Mischort durchgefihrt werden, sollte dieser Zuschlag auf
10 % oder mehr erhéht werden.

Sacken oder im Mischer

5.4. Verarbeitungstemperatur

Die Temperatur des Materials in den Sacken, des
Anmachwassers Umgebung hat einen
wesentlichen Misch-  und
Abbindeprozess. Niedrige Temperaturen verzdgern das
Abbinden, wahrend hohe Temperaturen dieses erheblich
beschleunigen.

sowie der
Einfluss auf  den

Die Temperatur der Trockenmischung sowie des

Anmachwassers sollte im Bereich von 10-25 °C liegen.

In der Winterperiode, wenn die Materialien ausgekuhlt
sein kénnen, sind die Sacke mit der Trockenmischung
mindestens 48 Stunden vor der Verarbeitung in einem
beheizten Raum mit einer Temperatur von mindestens
15 °C zu lagern.

Im Sommer, bei hohen Lagertemperaturen, ist das
Material 48 Stunden vor der Verwendung an einem kuihlen
Ort zu lagern. Zusatzlich sollten die Schalungsoberflachen
durch Besprihen mit Wasser gekuhlt werden, wobei
darauf zu achten ist, dass kein Wasser in das Innere der
Form gelangt. Sollte Wasser eingedrungen sein, ist das
Innere der Form vor dem Gief3en sorgfaltig zu trocknen.

Bei hohen Verarbeitungstemperaturen
verkurzt sich die Verarbeitungszeit der
GiefSmasse erheblich.
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Das Gief3en des Betons sowie das Abbinden bis zur
vollstandigen Erhartung sollten bei Temperaturen
zwischen 10 °C und 25 °C erfolgen. Friert die Masse vor
Abschluss des Abbindevorgangs ein, kann die endguiltige
Festigkeit um bis zu 50 % oder mehr abnehmen. Daher
sind bis zum Zeitpunkt des ersten Aufheizens der
Ausmauerung  frostgefahrdende Bedingungen zu
vermeiden.

Wenn das Abbinden (Erharten) des Betons unter
Bedingungen erhdhter Temperatur stattfindet, wird
empfohlen, die Betonoberflache mit einer Materialschicht
abzudecken und die Oberflache regelmafig mit Wasser zu
befeuchten.

6.Aufbereitung der
Gief3masse

6.1. Anmachwasser

6.1.1. Qualitat des Anmachwassers

Das fur die Aufbereitung der Gief3masse vorgesehene
Wasser muss sauber sein und den Anforderungen an
Trinkwasserqualitdt entsprechen. Der pH-Wert sollte im
Bereich von 6-8 liegen, die empfohlene Temperatur
betragt 10-25 °C. Die Verwendung von Meerwasser sowie
von verunreinigtem Wasser, das u. a. Schwefel-, Chlor-,
Magnesium-, Ammoniak- oder Carbonatverbindungen in
einer Konzentration von mehr als 1.000 ppm enthalt,
sowie von Wasser mit Zuckerzusdtzen oder
Schwebstoffen ist nicht zulassig.

Die Verwendung von verunreinigtem
Wasser kann die Abbindezeit des Betons
oder dessen mechanische Eigenschaften
negativ beeinflussen.

6.1.2. Menge des Anmachwassers

Die fur den jeweiligen Betontyp erforderliche
Anmachwassermenge ist im technischen Datenblatt des
Produkts festgelegt. Abweichungen von diesen Werten
durfen nur auf ausdrickliche Anweisung eines PCO-
Vertreters vorgenommen werden. Bei der Aufbereitung
der Mischung wird empfohlen, zunachst ca. 80-90 % der
angegebenen Wassermenge einzufulllen und

anschlieBend unter weiterem Mischen das restliche
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Wasser in kleinen Portionen zuzugeben, bis die
gewunschte Konsistenz erreicht ist. Folgende bewahrte
Vorgehensweise wird empfohlen:

= fir Isolierbetone - die
Wassermenge
Datenblatt angegebenen Werten entsprechen

= fur dichte Betone -es ist die Mindestmenge an
Wasser zu verwenden, die fur die Verarbeitung
des Materials erforderlich ist und den im
technischen Datenblatt angegebenen Wert nicht
Uberschreitet.  Die Methode  zur
Bestimmung der Wassermenge bei dichten
Betonen ist der ,Ballentest”, beschrieben in
Abschnitt 6.5

zugegebene

sollte den im technischen

beste

Da die dem Feuerfestversatz zugeflgte
Wassermenge einen gréf3eren Einfluss
auf dessen Eigenschaften hat als jeder
andere Faktor, muss sie sorgfaltig
abgemessen werden.

6.2. Mischertyp

Fur dichte Betone des Typs PCOCast, NxGel, SolCast,
GelCast sowie fur Isolierbetone ISOCast wird der Einsatz
von Gegenstrommischern empfohlen (Abbildung 1).

Abbildung 1. Gegenstrommischern empfohlen

6.3. Mischvorgang

Das Mischen besteht in der Vereinigung der
Trockenmischung mit Wasser zu einer homogenen Masse.
Nachfolgend sind die Mischverfahren fur die
verschiedenen Produktgruppen beschrieben.

Es darf nicht mehr Material gemischt
werden, als innerhalb von 20 Minuten
nach Mischbeginn vergossen werden
kann. Verschiedene Betontypen durfen
nicht miteinander gemischt werden.
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6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

Mischverfahren fiir ISOCast-Betone:

Material in den Mischbehalter flllen. Trocken
mischen fur 30-60 Sekunden.

Die fur den jeweiligen Beton empfohlene Menge
Anmachwasser zugeben (siehe technisches
Datenblatt).

Mit Wasserzugabe mischen fir 1,5 bis 2 Minuten.

Mischverfahren fiir PCOCast- und PCOFlow-
Betone:

Material in den Mischbehalter fullen. Trocken
mischen fur 30-60 Sekunden.
80-90 % der fur den jeweiligen Beton
empfohlenen Anmachwassermenge zugeben
(siehe technisches Datenblatt).
Mit Wasserzugabe mischen fir:
a. Dichte Betone der Serie PCOCast
- konventionell und mittelzementhaltig:
2 bis 5 Minuten
b. Betone der Serie PCOCast
- niedrigzementhaltig und
ultraniedrigzementhaltig: 3 bis 5
Erzielung

Minuten bis zur einer

homogenen Masse

Mischverfahren fir GelCast/NxGel-Produkte:

Material in den Mischbehalter fullen. Trocken
mischen fur 30-60 Sekunden.

80-90 % der fur den jeweiligen Beton
empfohlenen Anmachwassermenge zugeben
(siehe Datenblatt). Den
verbleibenden Wasseranteil bei Bedarf wahrend
des Mischens zugeben.

Mit Wasserzugabe mischen fur 3-5 Minuten bis
zur Erzielung einer homogenen Masse.

technisches

Mischverfahren fir SolCast-Produkte:

Material in den Mischbehalter flllen. Trocken
mischen fur 10-30 Sekunden.

Die fur den jeweiligen Beton empfohlene Menge
des Bindemittels PCOSol zugeben.

Mit Bindemittelzugabe mischen fur 3-5 Minuten
bis zur Erzielung einer homogenen Masse.
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Fur Produkte der Serie SolCast darf
ausschlie3lich das mitgelieferte
Bindemittel PCOSol verwendet werden.
Die Zugabe von Wasser kann die
Abbindezeit und die
Gebrauchseigenschaften des Produkts
negativ beeinflussen.

Produkte der Serien GelCast und SolCast
erreichen die gewlnschte Konsistenz erst
nach mehrminttigem Mischen mit Wasser
bzw. Bindemittel. Es darf keine zuséatzliche
Menge an Wasser/Bindemittel zugegeben
werden, um die Masse vorzeitig zu
verflUssigen!

6.3.5. Faserzusatz

Sofern der GiefBmasse Stahl- oder Polypropylenfasern
zugegeben werden sollen, sind diese erst nach dem
Mischen der Trockenmischung mit Wasser einzubringen.
Die Fasern sind langsam und gleichméaflig Uber die
Oberflache der Masse direkt in den Mischbehalter
einzustreuen. Sind die bereits in der
Trockenmischung enthalten, ist die zuzugebende
Wassermenge auf die GiefBmasse ohne Fasern - nicht auf
das Gesamtgewicht des Sacks - zu beziehen. Das Gewicht
der Fasern muss vor der Berechnung der erforderlichen
Wassermenge vom Sackgewicht abgezogen werden.

Fasern

Die Zugabe von Fasern zum Beton
verringert die Flie3fahigkeit der Masse.
Die Anmachwassermenge darf zu diesem
Zweck nicht erhéht werden.

6.4. Konsistenzkontrolle

Das Mischen des Betons ist bis zur Erzielung einer
homogenen Masse fortzufihren. Die Konsistenz kann
mittels des .Ballentest” beurteilt werden (Abb. 2). Dazu
wird aus der Mischung in der Hand ein faustgrof3er Ballen
geformt und anschlief3end ca. 2-5 cm hochgeworfen.
Nach dem erneuten Auffangen sollte der Ballen seine
Form behalten, weder zerfallen noch zwischen den
Fingern hindurchflieBen. Ein Zerfallen kann auf eine zu
geringe Wasser- oder Bindemittelmenge hinweisen, ein
Durchflie3en der Masse zwischen den Fingern auf eine
Ubermaflige Wasserzugabe. Bei
einen hoheren Wasseranteil aufweisen, ist ein leichtes
Austreten zuldssig. Diese Methode ist fur thixotrope,

Isolierbetonen, die
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vibrationsverarbeitete
Mischungen nicht geeignet.

- O 0
@
OK ’

ZU FLUSSIG

sowie niedrigzementhaltige

ZU TROCKEN

Abbildung 2. Massenkonsistenztest.

Es wird empfohlen, die fur den Ballentest
verwendete Probe aus der in einen Eimer
gegossenen Masse zu entnehmen und
nicht direkt aus dem Mischbehalter. Wird
die Probe direkt aus dem Mischbehalter
entnommen, ist dies stets bei
abgeschaltetem Mischmotor und
aktivierter Sicherheitsverriegelung gegen
unbeabsichtigtes Einschalten
durchzufthren.

Sowohl ein zu langes als auch ein zu kurzes Mischen des
Betons ist zu vermeiden. UbermaBiges Mischen fiihrt zu
einer Erwdrmung der Masse, was die Abbindezeit
verkurzt, Mischen  eine
ungleichmaflige Struktur und eine verminderte Festigkeit
des Betons zur Folge haben kann. Bei Mischern mit
Unterlaufauslauf sind mindestens die ersten beiden
Chargen zu verwerfen, um die Auslaufklappe zu reinigen.
Das zurlickgewonnene Material kann sofort wieder in den
Mischer zurickgegeben und erneut gemischt werden.
Nach jedem Mischzyklus ist die Klappe sorgfaltig zu
reinigen, um eine Ansammlung von altem Material zu
verhindern.

wahrend zu kurzes

Der Mischer sowie die fur das Gieflen verwendeten
Werkzeuge sind sauber zu halten, da Reste zuvor
gemischter Materialien ein beschleunigtes Abbinden
verursachen oder die Endfestigkeit der Mischung
verringern kénnen. Es wird ebenfalls empfohlen, den
Mischer aufeinanderfolgenden  Chargen
regelmaflig zu reinigen, um einer Ablagerung von
erhartetem Beton vorzubeugen.

zwischen
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7. Gief3en

Die Arbeiten im Zusammenhang mit dem Vergief3en der
aufbereiteten feuerfesten Masse umfassen folgende
wesentliche Tatigkeiten:

1. Einbringen und Verdichten der Frischmasse
innerhalb  von maximal 20 Minuten nach
Verlassen des Mischers,

2. Durchfiihrung der Arbeiten auf eine Weise, die
eine  Entmischung der Massebestandteile
minimiert,

3. Vollstandiges  Ausflllen aller  Hohlrdume,
insbesondere um Konstruktionselemente und in

Ecken, sowie Beseitigung von Luftblasen.

Nach Beginn der Applikation ist diese ohne
Unterbrechung bis zur vollstandigen Fertigstellung der
Ausmauerung des jeweiligen Elements oder Feldes

fortzufUhren.

Vor Beginn des Mischens und Gief3ens
ist sicherzustellen, dass:
— am Arbeitsplatz eine ausreichende
Menge an Trockenmaterial und
1 Anmachwasser vorhanden ist,
: : —  alle erforderlichen Werkzeuge
,D. bereitgestellt sind,

—) damit das gesamte zu gief3iende
Element ohne Unterbrechung und
innerhalb von nicht mehr als 20 Minuten

nach dem Vergief3en der ersten
Betoncharge fertiggestellt werden kann.

7.1. Vibrieren beim Gief3en

Das Verdichten dichter Betone der Serien PCOCast,
GelCast, SolCast und NxGel erfolgt mit Innen- oder
AuBBenvibratoren mittlerer oder hoher Frequenz. Der
Einsatz hoher Frequenz ist vorteilhaft, da er die
Verwendung einer geringeren Wassermenge ermaoglicht,
Festigkeit, Dichte und
Verschleif3festigkeit fuhrt. Die besten Ergebnisse erzielt
ein InnenrUttler (Tauchruttler), der eine optimale
Verdichtung und Festigkeit des Betons gewahrleistet und
dessen Verteilung um Anker und an schwer zuganglichen
Stellen erleichtert. Die Vibrationsdauer sollte 2-3 Minuten

was zu einer hoheren

nicht Uberschreiten.
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UbermaBiges Vibrieren der Masse ist zu
vermeiden, da dies zur Entmischung von
Wasser und Zuschlagstoff fihren kann,
was den Beton schwacht.

Isoliermassen sind schonend mit einem Vibrator mittlerer
Frequenz oder manuell mit einem Stab zu verdichten. Der
Vibrations- oder Verdichtungsvorgang sollte so lange
fortgefihrt werden, bis die Masse abgesackt ist, die
Oberflache einen feuchten Glanz annimmt und keine
Luftblasen mehr aufsteigen.

Flr optimale Ergebnisse sollte der Ruittler senkrecht
eingefuhrt werden, auf eine Tiefe von nicht mehr als 35
cm, und anschlieBend langsam herausgezogen werden,
um keine Hohlrdume oder Kanéle zu hinterlassen.
Verbleiben nach dem Herausziehen des Ruttlers
Offnungen in der Masse, ist dies ein Zeichen dafir, dass
die Mischung zu steif ist.

Beim Verdichten in der Néahe von Ankern und anderen
Konstruktionselementen ist frische Masse von einer Seite
zuzuflUhren und den Ruttler die Masse um und unter das
Hindernis verteilen zu lassen, um das Entstehen von
LufteinschlUssen zu verhindern. Bei tiefen Nischen, die ein
lagenweises Einbringen erfordern, sollte der Ruttlerkopf
durch die frische Masse bis in die zuvor eingebrachte
Schicht eindringen, um eine homogene Struktur ohne
Schichtentrennung zu gewahrleisten.

Betone der Serie PCOFlow erfordern kein Vibrieren.

7.2. Mehrschichtige Ausmauerungen

Wird eine neue Betonschicht auf eine bereits ausgefuhrte
Schicht gegossen, ist die Unterlagsflache mit einer
undurchlassigen Membran, z. B. einer Folie, abzusichern,
um eine vorzeitige Feuchtigkeitsabgabe der Frischmasse
an die Unterlagsschicht zu verhindern. Die Membran muss
aus einem Material bestehen, das bereits zu Beginn des
Trocknungsprozesses bei niedriger  Temperatur
verbrennt. Alternativ kann die Unterlagsfiache durch
leichtes Besprihen mit Wasser angefeuchtet werden.

Bei der Ausfiihrung von Feldern mit Verankerungen sind
diese vor dem Aufbringen der nachsten Betonschicht
sorgfaltig zu reinigen.
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Die nachste Schicht darf unter keinen
Umstanden aufgebracht werden, bevor
die vorherige Schicht vollstéandig erhartet
ist (ordnungsgeméafes Abbinden
abgeschlossen hat).

7.3. Oberflachenfinish

Beim Abziehen der freien Betonoberflache auf das
erforderliche Maf3 oder die gewlnschte Form ist
Ubermafiges Glatten zu vermeiden. Ubermafiges Glatten
drickt Wasser an die Oberflache und erzeugt eine dinne
Schicht mit erhéhtem Zementgehalt, die unter dem
Thermowechselbeanspruchung leicht
abplatzt. Dartber hinaus dichtet ein Ubermafliges Glatten

Einfluss von

die Oberflache zu stark ab, was die Feuchtigkeitsabgabe
wahrend des Trocknungsprozesses verlangsamt.

8. Abbinden und Erharten
des Betons

Nach Abschluss des Gief3vorgangs ist der Abbinde- und
Erhartungsprozess durchzuflihren, dessen Ziel es ist, eine
ordnungsgemaf3e Hydratation des Bindemittels zu
gewahrleisten und einen vorzeitigen Feuchtigkeitsverlust
zu verhindern. Eine zu rasche Feuchtigkeitsabgabe aus
dem Frischbeton vor Abschluss der Abbindereaktionen
fUhrt zu einer Festigkeitsminderung des Materials.

Der Beton ist nach Abschluss des Gief3vorgangs
mindestens 24 Stunden in der Schalung zu belassen. In
dieser Zeit ist die Betonoberflache feucht zu halten -
durch leichtes Besprihen mit Wasser, Abdecken mit Folie
oder einem anderen die Verdunstung hemmenden
Material. Bei geschlossenen Elementen (Kanale, kleine
Behalter) ist ein dichtes Verschlie3en des Hohlraums

maoglich, um die Feuchtigkeit im Inneren zu halten.

Bei AuBenmontagen ist die
Betonoberflache bis zum Abschluss des
Abbindeprozesses vor direkter
Sonneneinstrahlung zu schitzen.

Nach der anfanglichen 24-stindigen
Nachbehandlungszeit unter feuchten Bedingungen kann
die Schalung unter Vorsicht entfernt werden, um die
Ausmauerung nicht zu beschadigen.
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Bindet der Beton sehr langsam oder zu
schnell ab, ist unverzlglich das technische
Team von PCO zu kontaktieren. Nach
Ricksprache kénnen
Abbindebeschleuniger oder -verzégerer
eingesetzt werden. Von einer
eigenstandigen Auswahl und Anwendung
von Abbindezeitmodifikatoren wird
abgeraten. Eine unsachgemaf3e Wahl der
Substanz oder ihre Ubermaflige Dosierung
kann die Gebrauchseigenschaften des
Betons dauerhaft und nachteilig
beeinflussen.

9.Trocknung und
Aufheizung

9.1. Freie Trocknung

Nach  Abschluss der

Beton, dessen Anwesenheit zu

Atmosphare fUhren kénnte.

Trocknung unmittelbar nach

Eigenschaften verschlechtern kénnte.

Nachbehandlung ist die
Betonauskleidung einer freien Trocknung bei einer
Umgebungstemperatur von mindestens 10 °C Uber einen
moglichst langen Zeitraum, jedoch nicht kirzer als
24 Stunden, zu unterziehen. Dies dient der Stabilisierung
der Bedingungen vor Beginn der eigentlichen Trocknung
sowie der Reduzierung des freien Wassergehalts im
unerwuinschten
chemischen Reaktionen zwischen der Oberflache und der

Die beste Losung ist die Durchfuhrung der vollstandigen
Abschluss der
Nachbehandlung. Ist dies nicht moéglich, darf die
Ausmauerung nicht in einem geschlossenen, feuchten
Umfeld verbleiben; stattdessen ist fur eine ausreichende
Bellftung zu sorgen, z. B. durch ZwangsbelUftung mittels
eines Geblases, am besten jedoch mittels eines
Heizgeblases mit Warmluftumwalzung. Nach Abschluss
der freien Trocknung darf die Ausmauerung nicht dem
Niederschlag ausgesetzt werden, da dies ihre
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9.2. Erstaufheizung

Vor der Inbetriebnahme muissen alle feuerfesten
Betonauskleidungen vollstandig aufgeheizt werden.

Der Aufheizprozess ist gemaf3 streng festgelegten
Vorgaben  fur Temperatur
durchzufthren. Diese richten sich nach Art und Menge des
verwendeten feuerfesten Betons sowie nach der
Gesamtdicke der Auskleidung - grundsatzlich qilt:
je dicker die Auskleidung, desto langer die erforderliche
Trocknungs- und Einbrennzeit. Die detaillierten Vorgaben
fur den Aufheizprozess sind in Tabelle 1 dargestellt.

Aufheizdauer und

Nach Beginn des geplanten Aufheizprozesses darf dieser
nicht angehalten oder unterbrochen werden. Im Falle
einer Unterbrechung ist die Auskleidung im warmen
Zustand zu halten. Ist eine AbkUhlung unvermeidlich,
sollte diese langsam erfolgen, und die erneute Aufheizung
muss gemaf3 dem urspringlichen Aufheizverfahren
durchgefuhrt werden.

Allgemeine Grundsatze fUr das erste Aufheizen der
Betonausmauerung:

1. Esistein kontinuierlicher Luftdurchfluss durch
den Ofen sicherzustellen, um Feuchtigkeit
abzuflhren.

2. Bis zum Uberschreiten einer Temperatur von
650 °C ist eine direkte Beflammung der
Oberflache durch Brenner zu vermeiden.

3. Temperaturschwankungen sind auf ein
absolutes Minimum zu begrenzen.

Eine unsachgemafe Durchflhrung des
Trocknungsprozesses kann zur
explosionsartigen Zerstérung der
Ausmauerung flhren, was ein erhebliches
Gesundheits- und Lebensrisiko darstellt.
Es wird empfohlen, diesen Prozess unter
strenger Aufsicht von qualifiziertem
Fachpersonal durchzufihren.
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Die folgenden Aufheizprogramme werden je nach
Materialtyp empfohlen:
Betone PCOCast und PCOFlow (Systeme RC, BM, LC,
ULC): Betony GelCast, SolCast oraz NxGel:
Tabelle 1. Empfehlungen fur die Trocknung der Tabela 1. Zalecenia dla wygrzewania obmurza SolCast,
Ausmauerung nach dem Gief3en - PCOCast und GelCast i NxGel.
PCOFlow.
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